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SCHEDA TECNICA FILM ESTENSIBILE TERSTRETCH PS™ - TI PO PER MACCHINE CON ALTO PRESTIRO

TEST u.m VALORI TIPICI METODO
| EXTRUSION DIRECTION
MD TD
LACERAZIONE - ELMENDORF N/ mm2 =>90 => 220 ASTM D 1922-00
CARICO DI SNERVAMENTO N/ mm2 =>8,0 =>75
CARICO DI ROTTURA N/ mm2 =>35 => 26
ASTM D 882-01
ALLUNGAMENTO A ROTTURA % => 450 => 700
MODULO SECANTE (1% all.) N/ mm2 => 150 => 160
0,
90% % recovvzery 27
N/mm =>95 | >=67
0,
FORZA DI STIRO 140% /Ol\rljcovgry >9,8 3|0 >=6,8
mm =>9, =0,
E DI SERRAGGIO 190% % recovery 33 METODO INTERNO
0
N/mm? =>99 | >=68
0,
25006 % recovvzery 37
N/mm =>119 | >=76
90% % =>70
140% % =>60
MEMORIA ELASTICA METODO INTERNO
190% % =>50
250% % =>40
FORZA ADESIVA cN => 220 ASTM D 5458-95
N/ mm2 => 1950
RESISTENZA ALLA PUNTURA mm => 145 ASTM D 5748-95
J/mm =>175
MD = Machine Direction (direzione di estrusione)
TD = Trasversal Direction (direzione trasversale)

| valori sopra riportati sono valori medi rilevati alla temperatura ambiente di 25°su un provino dell o
spessore di 23 my. Tali valori non sono impegnativi per fini contrattuali.
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